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Robot spawalniczy QIROX

Roboty spawalnicze najwyzszej klasy

CLOOS jest jednym z wiodgcych specjalistow w zakresie projektowania i produkcji naj-
wyzszej jakosci robotéw spawalniczych do zastosowan przemystowych. Swoje wieloletnie
doswiadczenie wykorzystujemy do ciggtego rozwoju — dzieki zastosowaniu innowacyj-
nych technologii nowa generacja robotéw spawalniczych QIROX posiada dodatkowe
zalety zaréwno z punktu widzenia klienta, jak i producenta. Na wyrdznienie zastuguja w
szczegdlnosci catkowicie nowy design produktu oraz wprowadzenie opcjonalnej siédmej
osi. - Obie te innowacje pozwolity na znaczng poprawe elastycznosci i dynamiki robotéw
spawalniczych QIROX, co pozwala na znacznie efektywniejszg konfiguracje zautomatyzo-
wanych proceséw spawalniczych.

Korzysci ptynace z wyzszej produktywnosci

) wieksza dynamika i redukcja wagi dzieki smuktemu ksztattowi produktu i zaokraglonej,
ergonomicznej formie

[l Lepsze mozliwosci dopasowania sprzetu dzieki modutowej konstrukcji robotéw

[l Opcjonalna siédma o$ pozwala na zwiekszenie obszaru roboczego, a takze optymaliza-
cje potozenia palnika spawalniczego

[l Nizsze zuzycie i udoskonalona, przyjazniejsza dla uzytkownika obstuga dzieki optymali-
zacji przewoddw, wtyczek oraz ostony silnika

] Wysoka powtarzalnos$¢ pozwala uzyskac najwyzszg jakos¢ obrébki

) Wysokie predkosci odejscia skracajg czas trwania cykli

1 Wysoka jakos¢ produktow CLOOS zapewnia im wyjgtkowo dtuga zywotnos¢ oraz
dtuzsze okresy pomiedzy przeprowadzaniem konserwacji

[l Systemy dopasowane sg do wymogow produkcyjnych, z uwzglednieniem
odpowiedniego sprzetu i oprogramowania

CLOOS
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Warianty

Jeden zestaw — wielu wariantow

Najbardziej dynamiczng ceche robota QIROX stanowi modutowa konstrukcja jego
elementéw mechanicznych. Wszystkie elementy robota spawalniczego — od podstawy
robota po system mocowania palnika — sg do siebie doskonale dopasowane. Korzystajgc
z réznych komponentéw, mozna stworzy¢ spersonalizowanego robota spawalniczego
spetniajacego wszelkie wymogi produkcyjne.

CLOOS



B8 Rury ramienia

) Projekt dopasowany do zakresu
roboczego

Przegub

[ Klasyczny
1 Wat drazony

Spojenie

Ramie uchylne

Stopa obrotowa

7.0$

1 Wiekszy obszar roboczy

Podstawa robota

=]

[ Standardowa, przeznaczona do
montazu w pozycji stojace;j i
wiszacej

) Wysoka, przeznaczona do monta-
Zu w pozycji stojacej

Weld your way.
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QRH-280

Przegub watu drazonego

Strona 8

QRC-290

Przegub klasyczny

Strona 10

QRC-320/350/410-H
Przegub klasyczny
Wysoka podstawa robota

Strona 12

QRC-320/350/410

Przegub klasyczny

strona 14
QRH-360/390 -H
Przegub watu drazonego,
Wysoka podstawa robota

strona 16
QRH-360/390
Przegub watu drazonego

Strona 18

QRC-350/410-E

Przegub klasyczny z si6dmg osig

strona 20
QRH-360/390-E
Przegub watu drazonego,
i siodma osig
Strona 22
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QRH-280

Kompaktowa mechanika robotow
Przegub watu drazonego
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Robot QIROX QRH: specjalista w spawaniu

QIROX QRH-280 jest szescioosiowym robotem ze zginanym ramieniem. Zamontowany na cokole lub na pozycjonerze robota, moze
by¢ uzytkowany w pozycji stojacej lub odwrdconej. Zespo6t okablowania przeprowadzony jest przez wat przelotowy zintegrowany z
przegubem. Przegub wyposazony w wat przelotowy pozwala urzgdzeniu QIROX QRH-280 na podnoszenie palnikow spawalniczych o
wadze do 6 kg.

1. Elastycznos$é: modutowa konstrukcja przystosowana do indywidualnych potrzeb, doskonale dopasowana do indywidualnych
wymogow produkcyjnych.

2. Bezpieczenstwo procesu: wat przelotowy zintegrowany z przegubem zapewnia wyzszy poziom stabilnosci zespotu okablowania
palnika.

Dynamika: wieksza dynamika i redukcja wagi dzieki smuktemu ksztattowi robota i zaokraglonej, ergonomicznej formie
4. Szybkosc: duze predkosci osi dla krétszych czaséw taktu

5. Jakosé: doktadnos¢ powtarzania, wysoka precyzja i dtugie okresy miedzy czynnosciami konserwacyjnymi

Dane techniczne

Robot QRH-280-6

Zakres obrotu

-0§1 +170° / -170°
-052 +90° /-125°
-0$3 -180° / +70°
-044 +179° /-179°
-0$5 +125° /-125°
-056 +300° / -300°
Predkos¢ obrotu

-0$1 200 °/s
-052 200 °/s
-0s83 200 °/s
-054 497 °/s
-0$5 542 °/s
-0$6 750 °/s
Obszar roboczy @ 3800 mm
Obszar roboczy 0$ 5 +90° @ 2800 mm
Wysokos¢ obszaru roboczego 2250 mm
Obcigzenie uzytkowe 6,00 kg
Doktadnos¢ powtorzen A <s+/-0,05mm
Promien zakt6cenia 500 mm
Powierzchnia ustawienia @ 400 mm
Masa 90 kg

Weld your way.



QRC-290

Kompaktowa mechanika robotow
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Robot QIROX QRC-290: Model podstawowy

QIROX QRC-290 jest szescioosiowym robotem ze zginanym ramieniem. Zamontowany na cokole lub na pozycjonerze robota, moze
by¢ uzytkowany w pozycji stojacej lub odwrdéconej. Robot QIROX QRC-290 wyposazony jest w klasyczny przegub, na ktérym mozna
zamontowac palniki spawalnicze chtodzone gazem i wodg o wadze do 4 kg.

1.

Ao B9

Elastycznosé: modutowa konstrukcja przystosowana do indywidualnych potrzeb, doskonale dopasowana do indywidualnych
wymogow produkcyjnych.

Dynamika: wieksza dynamika i redukcja wagi dzieki smuktemu ksztattowi robota i zaokraglonej, ergonomicznej formie
Szybkosc¢: duze predkosci osi dla krotszych czaséw taktu
Powierzchnia ustawienia: przy szerokim zakresie roboczym wystarczy niewielka powierzchnia montazowa

Jakos¢: doktadnos¢ powtarzania, wysoka precyzja i dtugie okresy miedzy czynnosciami konserwacyjnymi

Dane techniczne

Robot QRC-290-3

Zakres obrotu

-0é1 +120° /-120°
-0§2 +160° / -90°
-0%3 +80° / -200°
-0¢4 +190° / -190°
-0$5 +140° / -140°
-0¢6 +360° / -360°
Predkos¢ obrotu

-0s51 230°/s

-0$2 230°/s

-0$3 230°/s

-0s4 430 °/s

-085 430°/s

-0$6 630 °/s
Obszar roboczy @ 3740 mm
Obszar roboczy 0$ 5 +90° ? 2920 mm
Wysokos¢ obszaru roboczego 1940 mm
Obcigzenie uzytkowe 4,00 kg
Doktadnos¢ powtorzen A <s+0,15 mm
Promien zakt6cenia @ 550 mm
Powierzchnia ustawienia 285 mm x 285 mm
Masa 105 kg

Weld your way. > 11



QRC-320/350/410-H

Mechanika robota

Przegub klasyczny, wysoka podstawa robota
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Robot QIROX QRC: szeroki zasieg

QIROX QRC-320/350/410-H jest szeScioosiowym robotem ze zginanym ramieniem. Robot wyposazony jest w wysoka podstawe,
opracowang specjalnie do montazu podtogowego; montowany jest w pozycji pionowej bezposrednio na posadzce hali produk-
cyjnej, na ramie podstawy lub w pozycjonerze. Robot QIROX QRC-320/350/410-H posiada klasyczny przegub, na ktérym mozna
zamontowac palniki spawalnicze, palniki do ciecia oraz inne narzedzia robocze o wadze do 15/10 kg. Integracja narzedzia wymien-
nego na przegubie umozliwia zastosowanie kilku proceséw z jednym robotem.

1. Elastycznosé: modutowa konstrukcja przystosowana do indywidualnych potrzeb, doskonale dopasowana do indywidualnych

wymogow produkcyjnych.

o PR

Dane techniczne

Wysoka podstawa robota
Zakres obrotu

-0s1

-052

-0$3

-0s4

-0s5

-056

Predkos¢ obrotu

-0$1

-052

-0s83

-054

-0%5

-056

Obszar roboczy

Obszar roboczy 0$ 5 +90°
Wysokos¢ obszaru roboczego
Obcigzenie uzytkowe
Doktadnos¢ powtorzen
Promien zaktdcenia
Powierzchnia ustawienia

Masa

Weld your way.

Szybkos¢: duze predkosci osi dla krotszych czaséw taktu

QRC-320-H-15

+170/-170°
+135/-90°
+80/-210°
+179/-179°
+135/-135°

+300 /-300°

184°/s

184 °/s

177 °/s

497 °/s

542 °/s

528 °/s

@ 4200 mm
@ 3200 mm
2790 mm
15,00 kg
A<s+/-0,1 mm
500 mm

@ 500 mm

255 kg

QRC-350-H-15

+170/-170°
+135/-90°
+80/-210°
+179/-179°
+135/-135°

+300/-300°

184°/s

184 °/s

177 °/s

497 °/s

542 °/s

528 °/s

@ 4430 mm
@ 3440 mm
2900 mm
15,00 kg
A<s+/-0,1 mm
500 mm

@ 500 mm

255 kg

Dynamika: wieksza dynamika i redukcja wagi dzieki smuktemu ksztattowi robota i zaokraglonej, ergonomicznej formie

Spektrum zastosowan: mozliwos¢ wymiany narzedzia pozwala na zastosowanie réznych proceséw z jednym robotem

Jakos¢: doktadnosé powtarzania, wysoka precyzja i dtugie okresy miedzy czynnosciami konserwacyjnymi

QRC-410-H-10

+170/-170°
+135/-90°
+80/-210°
+179/-179°
+135/-135°

+300/-300°

184 °/s

184 °/s
177°/s

497 °/s

542 °/s
528°/s

@ 5000 mm
@ 4020 mm
3200 mm
10,00 kg
A<s+/-0,1 mm
500 mm

@ 500 mm

260 kg



QRC-320/350/410

Mechanika robota
Przegub klasyczny
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Robot QIROX QRC: szeroki zasieg

QIROX QRC-320/350/410 jest szescioosiowym robotem ze zginanym ramieniem. Robot uzywany jest gtdwnie w pozycji pionowej
lub wiszacej i jest montowany na podstawie lub bezposrednio na pozycjonerze. Robot QIROX QRC-320/350/410 posiada klasyczny
przegub, na ktérym mozna zamontowa¢ palniki spawalnicze, palniki do ciecia oraz inne narzedzia robocze o wadze do 15/10 kg.

Integracja narzedzia wymiennego na przegubie umozliwia zastosowanie kilku proceséw z jednym robotem.

1. Elastycznos$é: modutowa konstrukcja przystosowana do indywidualnych potrzeb, doskonale dopasowana do indywidualnych

wymogow produkcyjnych.

A oem B9

Dane techniczne

Zakres obrotu

-0s1

-052

-0$3

-0s4

-0s5

-056

Predkos¢ obrotu

-0$1

-052

-0s83

-054

-0$5

-0$6

Obszar roboczy

Obszar roboczy 0$ 5 +90°
Wysokos¢ obszaru roboczego
Obcigzenie uzytkowe
Doktadnos¢ powtorzen
Promien zakt6cenia
Powierzchnia ustawienia

Masa

Weld your way.

Szybkos¢: duze predkosci osi dla krétszych czaséw taktu

QRC-320-15

+170/-170°
+135/-90°
+80/-210°
+179/-179°
+135/-135°

+300 / -300°

184°/s

184 °/s

177 °/s

497 °/s

542 °/s

528 °/s

@ 4200 mm
@ 3200 mm
2470 mm
15,00 kg
A<s+/-0,1 mm
500 mm

@ 500 mm

235 kg

QRC-350-15

+170/-170°
+135/-90°
+80/-210°
+179/-179°
+135/-135°

+300/-300°

184°/s

184 °/s

177 °/s

497 °/s

542 °/s

528 °/s

@ 4430 mm
@ 3440 mm
2580 mm
15,00 kg
A<s+/-0,1 mm
500 mm

@ 500 mm

235 kg

Dynamika: wieksza dynamika i redukcja wagi dzieki smuktemu ksztattowi robota i zaokraglonej, ergonomicznej formie

Spektrum zastosowan: mozliwos¢ wymiany narzedzia pozwala na zastosowanie réznych proceséw z jednym robotem

Jakos¢: doktadnos¢ powtarzania, wysoka precyzja i dtugie okresy miedzy czynnosciami konserwacyjnymi

QRC-410-10

+170/-170°
+135/-90°
+80/-210°
+179/-179°
+135/-135°

+300/-300°

184 °/s

184 °/s
177°/s

497 °/s

542 °/s
528°/s

@ 5000 mm
@ 4020 mm
2880 mm
10,00 kg
A<s+/-0,1 mm
500 mm

@ 500 mm

240 kg



QRH-360/390-H

Mechanika robota
Przegub wyposazony w wat przelotowy, wysoka podstawa

robota
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Robot QIROX QRH: specjalista w spawaniu

QIROX QRH-360/390-H jest szescioosiowym robotem ze zginanym ramieniem. Robot wyposazony jest w wysokg podstawe, opra-
cowang specjalnie do montazu podtogowego; montowany jest w pozycji pionowej bezposrednio na posadzce hali produkcyjnej, na
ramie podstawy lub w pozycjonerze. Zespét okablowania przeprowadzony jest przez wat przelotowy zintegrowany z przegubem.
Przegub wyposazony w wat przelotowy pozwala urzadzeniu QIROX QRH-360/390-H na podnoszenie palnikdw spawalniczych o wadze
do 15/10 kg.

1. Elastycznosé: modutowa konstrukcja przystosowana do indywidualnych potrzeb, doskonale dopasowana do indywidualnych
wymogow produkcyjnych.

2. Bezpieczenstwo procesu: wat przelotowy zintegrowany z przegubem zapewnia wyzszy poziom stabilnosci zespotu okablowania
palnika.

Dynamika: wieksza dynamika i redukcja wagi dzieki smuktemu ksztattowi robota i zaokraglonej, ergonomicznej formie
4. Szybkosc: duze predkosci osi dla krdtszych czaséw taktu

Jakos¢: doktadnosé powtarzania, wysoka precyzja i dtugie okresy miedzy czynnosciami konserwacyjnymi

Dane techniczne

Wysoka podstawa robota QRH-360-H-15 QRH-390-H-10

Zakres obrotu

-0¢1 +170 / -170° +170 /-170°
-052 +135/-90° +135/-90°
-0$3 +80/-210° +80/-210°
-0s4 +179/-179° +179 /-179°
-0$5 +125 /-125° +125/-125°
-0$6 +270/-270° +270/-270°
Predkos¢ obrotu

-0$1 184°/s 184°/s
-0$2 184 °/s 184 °/s
-0$3 177°/s 177 °/s
-054 497 °/s 497 °/s
-0$5 542 °/s 542 °/s
-0$6 528 °/s 528 °/s
Obszar roboczy @ 4570 mm @ 4900 mm
Obszar roboczy 0$ 5 +90° @ 3570 mm @ 3900 mm
Wysokos¢ obszaru roboczego 3000 mm 3180 mm
Obcigzenie uzytkowe 15,00 kg 10,00 kg
Doktadnos¢ powtorzen A<s+/-0,1 mm A<s+/-0,1 mm
Promien zaktdcenia 500 mm 500 mm
Powierzchnia ustawienia @ 500 mm @ 500 mm
Masa 255 kg 260 kg

Weld your way. > 17



QRH-360/390

Mechanika robota
Przegub przelotowy
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Robot QIROX QRH: specjalista w spawaniu

QIROX QRH-360/390 jest szeScioosiowym robotem ze zginanym ramieniem. Robot uzywany jest gtéwnie w pozycji pionowej lub
wiszacej i jest montowany na podstawie lub na pozycjonerze. Zesp6t okablowania przeprowadzony jest przez wat przelotowy
zintegrowany z przegubem. Przegub wyposazony w wat przelotowy pozwala urzadzeniu QIROX QRH-360/390 na podnoszenie

palnikéw spawalniczych o wadze do 15/10 kg.

1. Elastycznos$é: modutowa konstrukcja przystosowana do indywidualnych potrzeb, doskonale dopasowana do indywidualnych
wymogow produkcyjnych.

2. Bezpieczenstwo procesu: wat przelotowy zintegrowany z przegubem zapewnia wyzszy poziom stabilnosci zespotu okablowania

palnika.

Dynamika: wieksza dynamika i redukcja wagi dzieki smuktemu ksztattowi robota i zaokraglonej, ergonomicznej formie
4. Szybkosc: duze predkosci osi dla krétszych czaséw taktu

5. Jakosé: doktadnos¢ powtarzania, wysoka precyzja i dtugie okresy miedzy czynnosciami konserwacyjnymi

Dane techniczne

Zakres obrotu
-081

-052

-0$3

-0s4

-0$5

-0$6
Predkos¢ obrotu
-0$1

-0$2

-0$3

-054

-0%5

-056

Obszar roboczy

Obszar roboczy 0$ 5 +90°
Wysokos¢ obszaru roboczego
Obcigzenie uzytkowe
Doktadnos¢ powtorzen
Promien zakt6cenia

Powierzchnia ustawienia

Masa

Weld your way.

QRH-360-15

+170/-170°
+135/-90°
+80/-210°
+179/-179°
+125/-125°

+270/-270°

184°/s

184 °/s

177 °/s

497 °/s

542 °/s

528 °/s

@ 4570 mm
@ 3570 mm
2680 mm
15,00 kg
A<s+/-0,1 mm
500 mm

@ 500 mm

235 kg

QRH-390-10

+170/-170°
+135/-90°
+80/-210°
+179/-179°
+125/-125°

+270/-270°

184°/s

184 °/s

177 °/s

497 °/s

542 °/s

528 °/s

@ 4900 mm
@ 3900 mm
2860 mm
10,00 kg
A<s+/-0,1 mm
500 mm

@ 500 mm

240 kg



QRC-350/410-E

Mechanika robota
Przegub klasyczny
Siédma o$ o zwiekszonym zakresie roboczym
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Robot QIROX QRC-E: szeroki zasieg, wysoki zakres

QIROX QRC-350/410-E to szescioosiowy robot wyposazony w ramie przegubowe z 7 osig mimosrodowg zintegrowana miedzy pod-

stawg robota a centralnym punktem osi 1. Ruchy wszystkich 7 osi robota s3 w 100% zsynchronizowane. Robot uzywany jest gtdwnie

w pozycji pionowej lub wiszacej i jest montowany na podstawie lub bezposrednio na pozycjonerze. Robot QIROX QRC-350/410-E
posiada klasyczny przegub, na ktérym mozna zamontowac palniki spawalnicze, palniki do ciecia oraz inne narzedzia robocze o wa-
dze do 15/10 kg. Integracja narzedzia wymiennego na przegubie umozliwia zastosowanie kilku proceséw z jednym robotem.

1. Elastycznosé: modutowa konstrukcja przystosowana do indywidualnych potrzeb, doskonale dopasowana do indywidualnych
wymogow produkeyjnych.

T2 YO

ma o$ pozwala na zwiekszenie obszaru a takze optymalizacje potozenia palnika spawalniczego

6. Jakos¢: doktadnosc powtarzania, wysoka precyzja i dtugie okresy miedzy czynnosciami konserwacyjnymi

Dane techniczne

Siédma oS robota
Zakres obrotu
-0$1

-052

-0s83

-054

-0$5

-0$6

-0s87

Predkos¢ obrotu
-051

-0$2

-0s3

-0s4

-0$5

-0$6

-087

Obszar roboczy

Obszar roboczy 0§ 5 +90°
Wysokos¢ obszaru roboczego
Obcigzenie uzytkowe
Doktadnos¢ powtorzen
Promien zaktécenia

Powierzchnia ustawienia

Masa

Weld your way.

Szybkos¢: duze predkosci osi dla krétszych czaséw taktu

QRC-350-E-15

+170/-170°
+135/-90°
+80/-210°
+179/-179°
+135/-135°
+300 / -300°

+120/-120°

184 °/s
184°/s
177°/s

497 °/s
542°/s

528 °/s

90 °/s

@ 5470 mm
@ 4470 mm
2830 mm
15,00 kg
A<s+/-0,1 mm
1050 mm
@ 500 mm

345 kg

Dynamika: wieksza dynamika i redukcja wagi dzieki smuktemu ksztattowi robota i zaokraglonej, ergonomicznej formie

Spektrum zastosowan: mozliwo$¢ wymiany narzedzia pozwala na zastosowanie réznych proceséw z jednym robotem

QRC-410-E-10

+170/-170°
+135/-90°
+80/-210°
+179 /-179°
+135/-135°
+300 / -300°

+120/-120°

184 °/s
184°/s

177 °/s

497 °/s
542°/s

528 °/s

90 °/s

@ 6100 mm
@ 5050 mm
3120 mm
10,00 kg
A<s+/-0,1 mm
1050 mm
@ 500 mm

350 kg

Jakos¢: powtarzalnos¢, dtuga zywotnosc urzagdzenia i dtuzsze okresy pomiedzy przeprowadzaniem konserwacji.Opcjonalna sidd-

> 21
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QRH-360/390-E

Mechanika robota
Przegub przelotowy
Siédma o$ o zwiekszonym zakresie roboczym
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Robot QIROX QRH-E: specjalista w spawaniu, wysoki zakre

QIROX QRH-360/390-E to szescioosiowy robot wyposazony w ramie przegubowe z 7 osig mimosrodowg zintegrowang miedzy pod-

stawa robota a centralnym punktem osi 1. Ruchy wszystkich 7 osi robota s3 w 100% zsynchronizowane.

Robot uzywany jest gtéwnie w pozycji pionowej lub wiszgcej i jest montowany na podstawie lub na pozycjonerze. Zesp6t okablowa-
nia przeprowadzony jest przez wat przelotowy zintegrowany z przegubem. Przegub wyposazony w wat przelotowy pozwala urzadze-
niu QIROX QRH-360/390-E na podnoszenie palnikéw spawalniczych o wadze do 15/10 kg.

1. Elastycznos$é: modutowa konstrukcja przystosowana do indywidualnych potrzeb, doskonale dopasowana do indywidualnych
wymogow produkcyjnych.

2. Bezpieczenstwo procesu: wat przelotowy zintegrowany z przegubem zapewnia wyzszy poziom stabilnosci zespotu okablowania
palnika.

Dynamika: wieksza dynamika i redukcja wagi dzieki smuktemu ksztattowi robota i zaokraglonej, ergonomicznej formie
4. Szybkosc: duze predkosci osi dla krétszych czasow taktu

5. Jakosé: powtarzalnos¢, dtuga zywotnosc urzadzenia i dtuzsze okresy pomiedzy przeprowadzaniem konserwacji.Opcjonalna siod-
ma o$ pozwala na zwiekszenie obszaru a takze optymalizacje potozenia palnika spawalniczego

6. Jakosc¢: doktadnosé powtarzania, wysoka precyzja i dtugie okresy miedzy czynnosciami konserwacyjnymi

Dane techniczne

Siédma os$ robota QRH-360-E-15 QRH-390-E-10

Zakres obrotu

-051 +170/-170° +170/-170°
-052 +135/-90° +135/-90°
-0$3 +80/-210° +80/-210°
-0s4 +179/-179° +179 /-179°
-0$5 +125/-125° +125/-125°
-056 +270/-270° +270/-270°
-0$7 +120/-120° +120/-120°
Predkos¢ obrotu

-081 184 °/s 184 °/s
-082 184 °/s 184 °/s
-0$3 177 °/s 177 °/s
-0s4 497 °/s 497 °/s
-0$5 542 °/s 542 °/s
-056 528°/s 528°/s
-0s87 90 °/s 90 °/s
Obszar roboczy @ 5680 mm @ 6030 mm
Obszar roboczy 0$ 5 +90° @ 4620 mm @ 4960 mm
Wysokos¢ obszaru roboczego 2930 mm 3110 mm
Obcigzenie uzytkowe 15,00 kg 10,00 kg
Doktadnos¢ powtdrzen A<s+/-0,1 mm A<s+/-0,1mm
Promien zaktdcenia 1050 mm 1050 mm
Powierzchnia ustawienia @ 500 mm @ 500 mm
Masa 345 kg 350 kg

Weld your way.
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Elementy dodatkowe

Mechanika robota

1. Palniki spawalnicze robota

L) Palniki z pojedynczym drutem
) Tandemowe palniki spawalnicze
) Palniki spawalnicze TIG

Palniki spawalnicze robotéw CLOOS stanowig owoc wielu lat rozwoju i doswiadczenia
w dziedzinie zautomatyzowanego spawania metodg MIG/MAG. Palnik spawalniczy
montowany jest do kotnierza robota za pomoca uchwytu. Kotnierz robota posiada
zintegrowany czujnik przeciwkolizyjny.

2. System wymiany narzedzi

Pozwala na taczenie réznych proceséw lub uzywanie kilku palnikéw spawalniczych o
réznych geometriach w jednym robocie.

3. Zintegrowany podajnik drutu DuoDrive

Inteligentny system podawania drutu DuoDrive pozwala przede wszystkim na tatwy,
niezawodny transport cienkiego, miekkiego drutu spawalniczego, nie ograniczajac
przy tym swobody ruchéw robota. Smukta, kompaktowa konstrukcja podajnika
zapewnia optymalny dostep nawet w ograniczonych przestrzeniach.

4. Inne zastosowania

Na zyczenie mozliwa jest indywidualna produkcja w zakresie:
[l laseréw i hybryd laserowych

[l urzadzen tnacych

Ll obrébki

) zastosowan specjalnych, np. kombinacji palnik/zacisk
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Wydajnosc ...

Control Weld

Niezawodny proces spawania MIG/MAG
dla cienkich i grubych materiatéw

Speed Weld
Stabilny tuk pulsacyjny MIG/MAG dla
réznych zastosowan

Vari Weld

tuk pulsacyjny MIG/MAG dla optymal-
nych wynikéw spawania nawet w wyma-
gajacych warunkach

Rapid Weld

tuk natryskowy MIG/MAG o wysokiej
wydajnosci pozwala na skuteczniejsze
spawanie

Cold Weld

tuk pulsacyjny MIG/MAG AC dla optymal-
nych wynikéw przy spawaniu delikatnych
materiatéw

Tandem Weld

Kombinacja dwdéch zsynchronizowanych
tukéw MIG/MAG dla podwdjnej wydaj-
nosci

Narrow Gap Weld

Proces MIG/MAG z zastosowaniem
technologii waskoszczelinowej pozwala na
skuteczne spawanie grubych ptyt

Spawanie metoda TIG
Niezawodny proces dla czystego i doktad-
nego spawania

ol L3 A3 S

Laser Hybrid Weld

Potaczenie spawania laserowego i tuku
MIG/MAG dla maksymalnej skutecznosci
i jakosci

... dzieki nowocze-

snym procesom



Elementy dodatkowe

Mechanika robota

QRC z szerokim zasiegiem

0 MIG/MAG DuoDrive Standard

Pojedynczy
drut

Tandem

SZEI'SZV zakres zastosowan
dzieki systemowi wymiany narzedzi
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QRH - specjalista w spawaniu

1 MIG/MAG DuoDrive Standard
Pojedynczy
dl'ut ) ® © 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 00

Porédwnanie robotow QIROX
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QRH-280-6 @ 3800 mm 6 kg X X X
QRC-290-4 @ 3740 mm 4kg X X
QRC-320-15 @ 4200 mm 15 kg X X X X X X X X X
QRC-350-15 @ 4430 mm 15 kg X X X X X X X X
QRC-410-10 @ 5000 mm 10 kg
QRC-350-E-15 @ 5470 mm 15 kg X X X X X X X
QRC-410-E-10 @ 6100 mm 10 kg
QRH-360-15 @ 4570 mm 15 kg
QRH-390-10 @ 4900 mm 10 kg
QRH-360-E-15 @ 5680 mm 15 kg
QRH-390-E-10 @ 6030 mm 10 kg

Weld your way.



Informacje dodatkowe

Spawanie

Perfekcja dzieki r6znorodnosci proceséw

Dzieki szerokiej gamie sprawdzonych, innowacyjnych proceséow
przeznaczonych zaréwno dla recznych, jak i zautomatyzowa-
nych zastosowan spawalniczych, w CLOOS mozemy oferowac
przysztosciowe rozwigzania zapewniajgce doskonat jakos¢,
maksymalng wydajnos¢ i produktywnosé.

Sterownik QIROX

Optymalny interfejs cztowiek—maszyna

Cyfrowy system napedowy o wysokiej rozproszonej mocy ob-
liczeniowej zapewnia dynamiczne ruchy oraz duzg doktadnos¢
toru robota w procesie spawania. Wszystkie procesy kontrolo-
wane s przez komputer przemystowy posiadajgcy mozliwos¢
jednoczesnego sterowania siedmioma wewnetrznymi osiami
robota, a takze nawet dwunastoma zewnetrznymi osiami pery-
feryjnymi.

Sensory QIROX

Najwyzsza jakos¢ przy kazdym ziaczu

Systemy sensoréw QIROX zapewniajg optymalne wyniki i dosko-
natg jakos¢ spawania dzieki doktadnos¢ procedur. Cztery czujniki
CLOOS najwyzszej jakosci dostepne sg dla zréznicowanych mate-
riatdw i zastosowan: czujniki dotykowe, czujniki tuku, laserowe
czujniki online i offline.

Przyktadowe zastosowania

Personalizowane technologie dla réznorodnych branz

Wysoce innowacyjne produkty pozwalajg nam na opracowanie
zindywidualizowanych rozwigzan, tak aby sprosta¢ rosngcym
wymaganiom Twojej branzy. Przez dziesigtki lat niezliczeni klien-
ci z réznych branz zaufali naszym technologiom spawalniczym i
wiedzy ptynacej z doswiadczenia.
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Konsultacje

Z Panstwa kompleksowa "ustuga wstepna", zajmiemy
sie Panstwa projektem od samego poczatku i
przekazemy naszg zintegrowang ekspertyze do Panstwa
wgladu.

Planowanie
Opracujemy rozwigzanie, ktére bedzie Panstwu idealnie
pasowato.

Projektowanie

Dzieki modutowej budowie serii naszych produktow
opracowujemy indywidualne rozwigzania, ktére
spetniajg wszystkie Paristwa wymagania produkcyjne.

Produkcja

Naszg sitg s3 maszyny spawalnicze i technologia

robotédw - w tym nasza podstawowa kompetencja: tuk |
elektryczny.

Uruchomienie
Nasi specjalisci krok po kroku przeprowadzg instalacje

w Panistwa hali produkcyjnej i sprawdza Panstwa system
pod katem jego bezbtednej funkcjonalnosci.

Szkolenie
Szkolimy naszych pracownikéw i serwisantow w

zakresie programowania, obstugi i konserwacji w
naszym nowoczesnym centrum szkoleniowym.

Serwis
Nasz zespot ds. kompetencji doradza w zakresie

rozbudowy, modyfikacji i modernizacji istniejacych
robotow i systemdéw spawalniczych

... do Twojego sukcesu.



Pionerska praca

Stworzenie pierwszego robota spawalniczego: 1977

0d 100 lat jesteSmy pionierami w zakresie nowych technologii
spawalniczych — zaréwno recznych, jak i zautomatyzowanych
Uzywamy robotéw przemystowych do zautomatyzowanego

spawania MIG/MAG juz od roku 1977. Niewiele pdzniej jestesmy
okazalismy sie by¢ dostawcg kompletnych rozwigzan. Wszystkie
istotne komponenty urzadzen, ktére dostarczamy naszym klientom
- poczawszy od technologii spawania, poprzez mechanike robo-
tow i kontrolera az po pozycjonery, oprogramowanie i czujniki

- pochodzg z jednego zrodta. Od lat wiele rozwigzan automatyza-
cyjnych stosuje systemy wyposazone w automatyczng identyfikacje
obrabianego przedmiotu oraz procesy zatadunku i roztadunku. Ko-
rzystanie z sieci oraz cyfryzacja stajg sie coraz wazniejsze rowniez w
technologii spawania. Nasze produkty sg przygotowane na czwartg
rewolucje przemystowa. Juz dzi$ nos$niki narzedzi, roboty, Zrédta
zasilania oraz sterowniki gtéwne skutecznie komunikujg sie ze soba

w systemach spawalniczych CLOOS na catym sSwiecie.

Dzieki naszym rozwigzaniom w zakresie zautomatyzowanego
spawania zyskujesz szybkosé, oszczednosé i elastycznos$¢ — dzieki
ktérym jestes przygotowany na produkcje przysztosci!

1982: Opracowanie i stworzenie robota i sterow-

nika pochodzacych z jednego Zrédta: CLOOS
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Stworzenie systemow faricuchowych: 1985

Montaz robota w 1995 .
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Za pomocg CLOOS mo-

(] V4

zesz spawac i ciac...

... wszystkie materiaty z metalu!

... materiaty o grubosci od
0,5 do 300 mm!

... z wykorzystaniem innowacyjnych
procesow!

... tak, jak tego potrzebujesz:
recznie lub automatycznie!

... wydajnie i indywidualnie!

... korzystajac z wielu dodatkowych
ustug serwisowych!

... we wszystkich branzach!

... ha catym swiecie!

... Z petnym zadowoleniem!

... od 100 lat!

... a wszystko pochodzi z

jednego zrodta!



Na catym swiecie!

Carl Cloos Schweisstechnik GmbH
Zarzad gtéwny: Carl-Cloos-Strasse 1
Magazyn centralny: Carl-Cloos-Strasse 6
35708 Haiger

NIEMCY

Telefon +49 (0)2773 85-0
Faks +49 (0)2773 85-275
E-mail info@cloos.de
www.cloos.de

Cloos Polska Sp. z 0.0.
ul. Stawki 5
58-100 Swidnica

www.cloos.pl
tel. +48 74 851 86

CLOOS

Weld your way.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych.

QR4022-QIROX_Schweissroboter-PL



